Dampferzeugung

Uberall dort, wo hohe Be-
triebstemperaturen und Be-
triebsdriicke an der Tages-
ordnung sind, spielt Dampf
eine entscheidende Rolle.
Der Dreh- und Angelpunkt
einer effektiven Dampf-
versorgung ist eng mit der
Frage verkniipft, ob diese
sporadisch oder kontinuier-
lich stattfinden soll. Selbst
AuBerbetriebnahmen tiber
ldngere Zeitraume sollten
von vornherein in Betracht
gezogen werden. Ist der
verfligbare Raum zur
Dampferzeugung gering
oder zumindest einge-
schrénkt, féllt die Entschei-
dung hdufig zugunsten
eines Schnelldampferzeu-

raumkessels.

gers, denn dieser benotigt im Allgemeinen ledig-
lich rund 25 Prozent der Flache eines GroBwasser-

Entgegen der landldufigen Meinung sind Schnell-
dampferzeuger zudem in der Lage, Sattdampf
zu liefern, der lediglich eine Restfeuchte von

Eine Frage von Raum und Zeit

Schnelldampferzeuger von Clayton
(Schnittzeichnung) liefern Dampf-
mengen von 150 Kilogramm und
erreichen eine Auslastung von bis
zu 12 Tonnen pro Stunde

Die Dampferzeuger arbeiten bis zu einer gewissen
GroBenordnung tiberwachungs- und genehmigungs-
frei. Aufgrund ihres geringen Wasservolumens
fallen sie in die Kategorien Il oder IV der Be-
triebssicherheitsverordnung.
www.claytonindustries.com

weniger als 0,5 Prozent aufweist.
Das verhindert Wasserschldge in
der Dampfleitung und sorgt fiir
einen optimalen Warmetibergang
bei den Verbrauchern. Hersteller
wie Clayton Deutschland GmbH
liefern zudem konstanten Dampf-
druck bei sprunghaft schwan-
kendem Dampfbedarf.

Die Erzeuger sind aufgrund ihres
geringen Wasserinhaltes und der
geringen Stahlmasse in der Lage,
den gewilinschten Betriebsdruck
schnell zu erreichen und diesen
selbst bei Lastzunahme ohne
Druckabfall konstant zu halten.
Die Erhdhung der Dampfleistung
ist durch eine Zusammenschal-
tung oder Nachriistung von
Einzelaggregaten - auch auf mo-
bilem Wege - beliebig skalierbar.

W

etc. oder auch zur punktuellen
Ausleuchtung von Bearbei-
tungsgingen an Maschinen.
Uberzeugend ist zudem die
sehr hohe Lichtleistung bei
nur max. 39 W. Damit bietet
dieses Produkt z.Zt. ein Opti-
mum im Vergleich zu anderen
Losungen. Dartiber hinaus ist
die Leuchte mit einer mittleren
Glihlampenbrenndauer von
6.000 Stunden ausgesprochen

wartungsfreundlich. St.

www.papenmeier.de

Explosionsschutz
Brennbare
Staube im Griff

Brinde und Staubexplosionen
konnen durch brennbare Stiu-
be verursacht werden. Zur Vor-
beugung von solchen Ereignis-
sen missen MaSnahmen im
Rahmen einer Risikoanalyse
festgelegt werden. Dazu gibt es
Leitlinien (VDMA/BIA), die den
Sicherheitsstandard filternder

Abscheider erhohen. Die Beur-
teilung der maggeblichen Eigen-
schaften brennbarer Stiube fiir
den Explosionsschutz erfolgt
tiber deren sicherheitstechni-
sche Kenngrofien. Bei der Ab-
leitung von heiffen Gasen aus
Extraktionsofen treten Abgasge-
mische auf, die aufgrund der
vorhandenen Temperatur und
des Sauerstoffgehaltes zu einem
brennbaren Gemisch oder einer
explosiblen Gaszusammenset-
zung fihren konnen.
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Die Berechnung der unteren
Explosionsgrenze fir Staub-
gemische kann in Anlehnung
an die DIN 55 990 (Teil 6)
erfolgen. Allein daraus ist sehr
leicht die fur eine Absaugung
erforderliche Abgasmenge
bestimmbar. Weiter ist es bei
der Dimensionierung der
Abgasabsaugung wichtig, das
Abgassystem so zu bemessen,
dass keine Staubablagerungen
auftreten. Ein Aufwirbeln und
Mitreiflen abgesetzter Staub-
partikel fihrt unweigerlich

zur unkontrollierten partiellen
Erhohung der Staubkonzentra-
tion. Untersuchungen haben
so gezeigt, dass Staubwolken
aus Teilchen mit einem Durch-
messer von Uber 500 pm prak-
tisch nicht mehr explosions-
fihig sind. Die Brennbarkeit
bleibt davon ausgeschlossen.
So lange die Korngrofe der
Stiube unter 200 pm liegt ist
die Gefahr einer Selbstent-
ziindung und Explosion immer
gegeben. Insbesondere dann,
wenn hohere Temperaturen
vorliegen. Als einfache Ab-
schitzung der sich ergebenden
Verhiltnisse kann hier die
Burgess-Wheeler-Gleichung
verwendet werden.

Weitere wichtige Voraussetzung
fur das Auftreten eines Brandes
oder einer Explosion ist ein mi-
nimaler Sauerstoffgehalt im Ab-
gas. Als Sauerstoffgrenzkonzen-
tration wird hier die Sauerstoft-
konzentration bezeichnet, bei
der keine selbststindige Flam-
menausbreitung mehr auftritt.
Diese ist vom Staub/Luft-Ge-
misch abhingig und liegt oft ~ »
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bei 11 Vol%. D.h., wenn dieser
Fall vorliegt, muss als Explo-
sionsschutzmafinahme eine zu-
sdtzliche Inertisierung erfolgen.
Von DGE, Wittenberg, werden
fir heife Abgase aus Ofen, die
Stiube enthalten, Strahlgaswi-
scher installiert. Deren Dimen-
sionierung erfolgt so, dass die
sich aus den genannten Berech-
nungsgrundlagen ergebende
untere Explosionsgrenze auf
jeden Fall eingehalten wird. Die
kurze Rohrleitungsfithrung der
heifen Abgase vom Ofen zum
Strahlwischer stellt sicher, dass
keine Stellen ftir Staubablage-
rungen entstehen konnen. Im
Extremfall auftretende Brinde
in der Zufiihrungsleitung wer-

[EDV

Kommissionieren

Alle Ablaufe

im Blick

Kamps hat sich fir die Stan-
dardsoftware G.O.L.D. Vocal
von Aldata, Stuttgart, zur
Sprachkommissionierung im
neuen Auslieferungslager
Koln/Frechen entschieden.
Zur Spracherkennung kommt
das Modul ,Topspeech Lydia
PDA* von Topsystem auf
PDA-Mobilgeriten zum Einsatz.
Die zur Barilla-Gruppe ge-
horende Kamps AG beliefert

Kamps setzt im neuen Auslie-
ferungslager Koln/Frechen
auf die Sprachkommissionierung
von Aldata

line und grafisch dargestellt

die Verfolgung der Kommissio-
nierabliufe. D.h. der aktuelle
Stand und Arbeitsfortschritt ist
in der fir die Backwarendistri-
bution typisch arbeitsintensiven
Zeit vom spiten Abend bis in
die frithen Morgenstunden stets
auf Knopfdruck abrufbar.  HB
www.aldata-solution.de

Praxisseminar
Vortrage und
Besichigung

Kurzlich veranstaltete CSB in
Geilenkirchen ein internationa-
les Praxisseminar speziell fiir

den durch  in Deutschland durch mehrere die Miihlen- und die Back-
eine Fun- dezentrale Bickereien sowie Qualitits- und Leistungssteige-  industrie. In einem der Vortrige
kenlosch-  Lager- und Verteilzentren iiber  rungspotenziale binnen kurzer — ging Dr. Peter Schimitzek,
anlage 1.000 Backshops und 23.000 Zeit erschlossen werden®, Vorstandsvorsitzender des
sofort Supermirkte mit Brot und weifl Armin Fischer, Manager Unternehmens, auf die Zu-
beseitigt. Backwaren. ,Vergleichbare Vertrieb und Marketing Logis-  kunftswege der Informations-
Das beim Kundenprojekte haben schon tik bei Aldata. Das neu technologie und Linux als alter-
Wasch- bewiesen, dass mit der Sprach-  entwickelte Softwaremodul natives Betriebssystem ein. Mit
prozess kommissionierung zusitzliche — PickingCockpit ermoglicht on-  der neuen CSB-Version 4 L/M
anfallende (Linux/Microsoft) sind alle Vor-
\X/asc.hwas- Key-Account-Management aussetzungen fur Unabhﬁqgig-
ser fliefdt - keit, Offenheit und Flexibilitit
ansch- ErhOhteS sowie eine breite Palette wett-
lieBend zu . bewerbsstarker Produkte und
einer se- Ve rh an d I un g Sg eSCh | Ck Dienstleistungen vorhanden.
paraten Die Kommunikation mit Lieferanten und Kunden in der Le- Auﬁerdem k9nnten sich die
Was§erauf— bensmittelindustrie wird nur dann erfolgreich gefiihrt, wenn Teﬂnehmer uber.den prak-
bgreﬁupg. alle relevanten Informationen transparent und tibersichtlich tischen E1‘n.satz ciner br%n-
Hier wird jederzeit zur Verfiigung stehen. Anderungen im Konditions- ch‘er.lspez1.f1schen"ERP—Losung
der Fest- geflige miissen dem Key-Account-Mitarbeiter online zur Ver- m1t mtfzgrlerter. Riickverfolgung
stoff abge- fligung stehen. Hierbei ist eine redundante Datenerfassung 1nf0rm1€reg. Die Referenten des
' » trennt ur}d zu vermeiden. Alle Informationen diirfen zwecks Erfiillung ersten Semmartages behandel-
Strahlgaswascher das gerei- der Datenintegritdt nur einmal ins System eingegeben wer- ten u.a. die folgenden Themen:
zur Abtrennung nigte Ab- den. Die sichere Abbildung der Handelshierarchie und der zu M Praktische Umsetzung der
brennbarer Staube  wasser im einer Hierarchieebene zugehdrigen Konditionen ist ebenso Riickverfolgbarkeit nach EU VO
Kreislauf 178/2002 entlang der logisti-

entscheidend wie die Flexibilitdt der wert- und mengenver-
andernden Daten. Die Pflege von nachgelagerten Konditio-
nen (z.B. Boni) muss innerhalb eines betrachteten Zeitraums
mit Soll- und Ist-Werten dynamisch vergleichbar sein, damit
rechtzeitig reagiert werden kann. Natlirlich ist die integrierte
Auf- und Abschlagskalkulation das unterstiitzende Medium
flr das Target-Costing bzw. das Medium fiir Online-Preiskal-
kulationen. Die Frage, wie sich etwa eine prozentuale Ande-
rung auf den Deckungsbeitrag auswirkt, muss innerhalb von

schen Kette

B Produktion und integriertes
Chargeninformationssystem im
praktischen Einsatz bei Klemme
Frozen Bakery Products

B Integrierte ERP-Losung im
praktischen Einsatz und im Ver-
bund tiber mehrere Betriebs-

gefahren. Damit wird eine si-
chere und wirtschaftliche Be-
triebsweise erreicht. Die Ein-
leitung der Abgase aus dem
Strahlgaswischer in den
Entspannungsbehilter erfolgt
tangential, wodurch sich eine
Verbesserung der Abscheide-

leistung erreichen lisst. Uber
ein speziell entwickeltes Aus-
tragsystem konnen aufschwim-
mende und sich absetzende
Partikeln getrennt aus dem
Waschwasser abgeschieden
werden. Die eingesetzten Dii-
sensysteme arbeiten verstop-
fungsfrei. St.
www.dge-wittenberg.com
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Sekunden beantwortet werden kénnen. Die genaue Zuord-
nung der Verantwortungsbereiche eines Key-Account-Mit-
arbeiters zu einem Gebiet bzw. zu bestimmten Adressen ist
eine weitere Voraussetzung fiir die effiziente Kommunikation
mit dem Kunden. Die gesicherte Abrechnung und das in-
nerbetriebliche personalbezogene Controlling runden die
Anforderungen an ein leistungsfahiges Modul fiir das Key-

Account-Management in der Foodbranche ab.

www.csb-system.com

oM

standorte bei der Wiener Walz-
miihle.

Es folgte die Besichtigung der
Plangemiihle in Neuss am zwei-
ten Seminartag. Vor Ort konn-
ten sich die Teilnehmer aus
acht europiischen Lindern da-
von Uberzeugen, wie der Be-
trieb vom kostengtinstigen Ein-
kauf und ltickenloser Riickver-
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